
BOOMLIFT – Venda, Aluguer e Assistência, Lda 
Rua Bernardim Ribeiro, nº 16 B – Loja C – 2620-266 Ramada – Odivelas 

geral@boomlift.pt    +351 219314772 
 

 
 

 

CONTENTORES DE FUNDO ESFÉRICO INOVADORES PARA RSU 
 
 

 

1. DESCRIÇÃO 
 

A ficha técnica que apresentamos aporta benefícios para os municípios, bem   como 

empresas privadas de gestão de resíduos. O caixote de armazenamento de RSU, 

habitualmente denominado contentor, é otimizado do lado-carregador.  

Diversos aspetos inovadores foram considerados na fabricação deste inovador 

contentor. 
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• nível de Ruído absolutamente baixo, quer devido ao tipo de rodado como 

pelas tampas, de acordo com a Directiva outdoor ruído UE 2000/14 CE, no 

modelo MGB 120 KB é de 89 (certificação sonora LWA) bem como no modelo 

MGB 240 KB.  

 

• Esta inovação única do fundo copado e, paredes laterais de forma cónica 

afuniladas arredondadas são excepcionalmente adequadas para as operações 

de esvaziamento, muito mais simples e eficaz quer manual ou automática, 

por granel ou com veículos de recolha.  

 

• Estas propriedades construtivas que permitem uma limpeza mais eficiente 

vão beneficiar de melhores taxas de aceitação junto dos cidadãos porque não 

ficam depositados resíduos nas arestas interiores. Benefício também na 

recolha de resíduos com mais higiene, por não haver bloqueios dentro do 

contentor. 

 

 

 
 

 

Contentores de carga traseira para deposição de resíduos urbanos  

 

Em comparação com os contentores convencionais a nova forma melhorada com 

um fundo esférico, permite uma auto-limpeza do interior do contentor, para 

além da redução de custos de utilização em cerca de 20% devido a ser mais 

rápido o seu esvaziamento. 
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LIMPEZA/ESVAZIAMENTO DOS CONTENTORES 

FUNDO CONVENCIONAL                        FUNDO COPADO 

 

 

 

 

 

Lábio dianteiro reforçado/ local para instalação Chip é um ninho adequado 

para assumir instalação/chip eletrónico para RFID e sistemas de pesagem; alta 

capacidade de carga do pente graças ao duplo ângulo tiras e nervuras de reforço 
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Roda / Eixo 

Bom funcionamento das rodas de borracha maciça; 

Eixo da roda extremamente resistente à corrosão e ao impacto-potente por ser em 

aço galvanizado endurecido, temperado. Opcionalmente, podem ser consideradas 

rodas grandes/anti marcantes particularmente mais amplas no caso de aplicações 

especiais em pisos sensíveis. 

 

 

Marca HENKEL devidamente inscrita na aba, Marcação de acordo com EN 840. A 

impressão opcional / marcação por transferência térmica a quente, nomes da 

cidade, brasões, logotipos. Podem ainda ser moldados por injeção de textos e 

inclusão de logotipo. 

 

 

 

Alto reforço da base de apoio ao pavimento 
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A base de apoio ao solo moldada com o corpo do contentor transforma o apoio 

tradicional num novo elemento extremamente estável no pavimento, e com uma 

área muito resistente. O perfil redondo lateral e o fundo arredondado, para além 

de ser mais resistente nesta construção, o reservatório de transporte dos resíduos 

já não tem arestas de contacto no pavimento tornando-se muito mais 

resistente. A sapata com o perfil especial de contacto no pavimento evita que o 

fundo toque no solo e o mesmo já não seja arrastado no pavimento, o que aumenta 

a vida útil de cada contentor. 

 

 

Manuseamento na parte superior e Tampa 

 

Movimentação prática e manobrabilidade na descarga 

 

.  

Melhor ergonomia devido ao diâmetro do veio de 30 mm. Anexado às paredes 

laterais com duas dobradiças; aplicada com dois apertos a tampa é também de 

baixo ruído de série, abertura livre (Opcionalmente com uma fechadura) 
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2. CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS  
 

Contentores de carga traseira para deposição de resíduos urbanos com 

capacidade de 60L, 80L,120L, 200L e de 240L 

 

CAPACIDADE:  60L, 80L,120L, 200L e de 240 Litros  

 

TIPO DE RECOLHA: Seletiva 

 

Os contentores a fornecer cumprem as seguintes características e 

especificações:  

 

a) Material em polietileno de alta densidade, colorido em massa e estabilizado 

contra a ação combinada de água e raios UV, mediante sistema de injeção;  

b) O corpo do contentor dispõe de uma aba que acompanhe a tampa, pelo seu 

interior, para evitar a entrada de água;  

c) A aba superior do contentor possui pelo menos três reforços frontais e um a cada 

canto (esquina) ao corpo do contentor;  

d) As espessuras mínimas do contentor são 3,8 mm no geral e 4 mm nas zonas de 

impacto;  

e) O rebordo frontal superior do contentor possui no mínimo 15 nervuras, de modo 

a reforçar a zona de elevação; 

 f) O contentor possui um segmento de desgaste no fundo, reforçado pelo interior, 

e com altura superior a 30 mm (desde o chão até à base do fundo do contentor);  

g) O fundo interior do contentor é liso de modo a facilitar o despejo por completo e 

a higienização, evitando a retenção de resíduos/ lixiviados nos ângulos interiores 

mais pronunciados;   

h) A tampa é maioritariamente plana e possui o mínimo de saliências/nervuras 

possível, sobretudo no seu interior, de modo a facilitar a higienização e evitar a 

acumulação de resíduos/lixiviados, mas sem colocar em causa a resistência da 

mesma;   

i) A parte frontal da tampa é lisa e preferencialmente convexa, assentando na aba 

que acompanha o contentor, de modo a evitar aberturas originadas pela força do 

vento;  

j) Os eixos de abertura das tampas assim como os seus encaixes são resistentes e 

reforçados na dobradiça de forma a evitar fraturas ou danos ocasionais;  

k) A pega traseira do contentor é dupla ao corpo do contentor; 
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l) A operação de substituição das tampas poder ser executada sem implicar danos 

nas mesmas, nem no corpo do contentor; 

m) 2 (duas) rodas;  

n) Sistema de insonorização da tampa que diminui o ruído no movimento do fecho; 

o) Sistema de rodas desmontáveis com veio maciço; 

 

2. Procederá à personalização dos corpos dos contentores a fornecer por 

termoimpressão se e quando solicitado pelas entidades adquirentes. 

3. Os contentores a fornecer respeitam a norma EN 840 e possuem a marca CE com 

indicação do nível sonoro de acordo com a Diretiva 2000/14/CE do Parlamento 

Europeu.  

4. O fabricante dos contentores a fornecer é certificado pela ISO 9001 e ISO 14001. 

 

 

CORES DISPONÍVEIS: 

Castanho, cinza, verde e azul, outras cores disponíveis mediante solicitação. 

NORMAS: 

Fabricado segundo a Norma EN840 (EN840 – 2, EN840 – 5 e EN840 – 6) 

Marca CE com indicação do nível sonoro de acordo com Directiva 2000/14/CE 

SISTEMA DE RECOLHA: 

Elevador de carga traseira, adaptado ao sistema de engate frontal e pivôs laterais 

DIN (de acordo com DIN EN 840) 

 

COMPOSIÇÃO: 

Polietileno de Alta Densidade (PEAD) estabilizado face à ação combinada da água e 

U.V. 

Componentes metálicas galvanizadas 

Duas rodas com cerca de 200 mm em borracha maciça com jante de aço 

Tampa plana 

Sistema de insonorização integrado na tampa 

Serigrafia na cor branca na frente do corpo do contentor 
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Certificação / qualidade de produção conforme a norma ISO 9001 ou a 

mais estrita de equipamento móvel a norma ISO / TS 16949 -DIN EN 840 

----qualificação sonora, certificação LWA 89 (MGB120-KB) / PTN 91 (MGB 

240 KB) 

Teste de queda: O acompanhamento regular é efetuado por institutos de 

testes independentes 

Todo o processo de fabrico dos contentores é testado de acordo com as 

normas CE pela empresa certificada para o efeito TÜV Rheinland. 

 

 

 

 

DISTÂNCIA DO FUNDO DO CONTENTOR AO SOLO 

120L – 4cm 

240L e 200 L – 5cm 

60L e 80L – 4 cm 

   

 

 

 

 

 

 

Dados 

Técnicos MGB com fundo esférico     

 

Modelo 

Referência 

Capacid  

 Litros 

Altura 

(h) mm 

Largura 

(w) mm 

Profundida

de (d) mm 

Roda

s (Ø) 

mm 

Peso 

(kg) 

Carga  

(kg) 

MGB 240 KB 

15100240 

240 1067 580 735 200 14 96 

MGB 200 KB 

15100200 

200  1050 580 674 200 14  

MGB 120 KB 

15101120 

120 959,5 480 554 200 10,5 48 

MGB 80 S 

15101080 

80 959,5 480 554 200 10,5 48 

MGB 60 S 

15101060 

60 936,5 480 554 200 10,5 48 
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4. DESENHOS TÉCNICOS  
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